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Eckverbindung und Verf ahren zum Herstellen einer solchen Eckver- 
bindurig 

Die Erfindung betrifft eine Eckverbindung bestehend aus einem 
Eckverbinder und zwei Metallprof ilen, ein Verfahren sowie ein 
Bausatz zum Herstellen. einer solchen Verbindung mit den Merkma- 
len des Oberbegriffs der unabhSngigen Anspruche. Weiter betrifft 
die Erfindung ein Verbindungsteil , aus welchen sich der aus we- 
nigstens zwei Verbindungsteilen zusammensetzende Eckverbinder 
besteht . 

Es sind bereits zahlreiche Eckverbindungen bzw. Eckverbinder be- 
kannt und gebrauchlich . So beschreibt beispielsweise die EP 0 
810 344 Bl eine Eckverbindung , welche einen einstiickigen, etwa 
L-fOrmigen Eckverbinder fur die Verbindung von auf Gehrung ge- 
schnittenen Hohlprofilen verwendet . 

Die EP 0 810 344 Bl selbst beschreibt einen Eckverbinder und zu- 
geordnete, auf Gehrung geschnittene Hohlprofile, wobei die Pro- 
file durch Befestigungsanordnungen, welche sich am Eckverbinder 
abstiitzen zusammengepresst werden. Zusatzlich werden die Hohl- 
profile mit dem Eckverbinder verklebt , 

Die DE 86 21 143 U zeigt eine Vorrichtung bzw. ein Verfahren, 
bei dem mit Hilfe eines Verbindungsstiicks Hohlprofile zu einer 
Eckverbindung verbunden werden. 

In der Praxis hat sich gezeigt, dass die Herstellung einer Eck- 
verbindung mit Hilfe eines einstiickigen Eckverbinder s je nach 
Einsatzzweck vergleichsweise schwierig ist. Weiter eignen sich 
die bekannten Verfahren wenig fur eine zuverlassige und einfach 
zu bewerkstelligende Pressen der Profile gegeneinander • 
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Es ist deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, die Nachteile 
des bekannten zu vermeiden, insbesondere eine Vorrichtung und 
ein Verfahren der eingangs genannten Art zu schaffen, welche 
sich durch eine bessere Handhabung auszeichnet . Die Eckverbin- 
dung soli auch auf einfache Art und Weise sowie kostengunstig 
herstellbar sein. 

Erf indungsgemass werden diese Aufgaben mit einer Eckverbindung, 
einem Verbindungsteil und einem Bausatz fiir diese Eckverbindung 
sowie einem Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung mit 
den Merkmalen des kennzeichnenden Teils der unabhSngigen Ansprii- 
che geldst. 

Eine Eckverbindung fttr Rahmen von Wandelementen, TUren oder Fen- 
stern, enthalt einen Eckverbinder und auf Gehrung geschnittene 
Hohlprof ile. Der Eckverbinder setzt sich dabei aus wenigstens 
zwei Teilen zusammen. Die Verbindungsteile sind jeweils in ein 
Hohlraum eines Hohlprofils einfuhrbar und weisen eine Befesti- 
gungsanordnung zum Verbinden mit je einem Hohlprof il aus. Die 
Verbindungsteile verfugen weiter tiber eine Verbindungsanordnung 
zum Verbinden der je an ein Hohlprofil befestigten Verbindungs- 
teile miteinander. Da die Verbindungsteile jeweils in den jewei- 
ligen Hohlprofilen vormontiert sind, mussen far die eigentliche 
Verbindung Ecken die Hohlprofile (mit ihren zugehorigen Verbin- 
dungsteilen) nur noch zueinander positioniert und dann durch 
Verbinden der Verbindungsteile zusammengef Ugt werden. Somit 
fallt der vergleichsweise komplizierte Arbeitsschritt des Ein- 
schiebens der jeweiligen Schenkel eines einstiickigen Eckverbin- 
ders der vorgenannten bekannten Art weg. Die zweiteilige Bauwei- 
se eines Eckverbinders hat somit grosse Vorteile hinsichtlich 
Handhabung und Montage einer Eckverbindung . Weiter sind die Ver- 
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bindungsteile - im Vergleich zu L-formigen Teilen - relativ ko- 
stengunstig herstellbar. 

Die Hohlprofile bestehen Ublicherweise aus metallischem Materi- 
al, insbesondere Stahl, aus welchem sich auch verhaltnismSssig 
komplizierte Prof ilquerschnitte herstellen lassen. Das Metall 
wird dabei beispielsweise gewalzt oder gezogen. Die Herstellung 
kann auch im Strangpress-Verf ahren erfolgen. Das Hohlprofil ist 
im Querschnitt in seiner einfachsten Form grunds&t zlich rechtek- 
kig ausgebildet. SelbstverstSndlich kdnnen Hohlprofile auch an- 
dere Formen oder Geometrien aufweisen. Insbesondere eignen sich 
die Verbindungsteile auch zur Anwendung in Profilen, welche 
statt nur eines Hohlraums uber mehrere, voneinander getrennte ; 
HohlrSume, welche parallel verlaufen verfugen. Die jeweils zugia- 
hbrigen Verbindungsteile sind im Querschnitt derart ausgebildet, 
dass diese ohne (oder zumindest nur mit geringem Spiel) in eirien 
Hohlraum des Profils passgenau einschiebbar sind. Die Verbin- 
dungsteile selbst bestehen ebenfalls in der Regel aus metalli-- 
schem Material, vorzugsweise Stahl , Edelstahl oder Aluminium. 

Gemass einem erst en Ausf Uhrungsbeispiel ist die Verbindungsan- 
ordnung zum Verbinden der je an einem Hohlprofil befestigten 
Verbindungsteile so ausgebildet, dass beim Verbindungsvorgang 
die auf Gehmng geschnittenen Hohlprofile unter Vorspannung ge- 
geneinander pressbar sind. Dadurch wird erreicht, dass etwaige 
herstellungsbedingte Unebenheiten oder Ungenauigkeiten der auf 
Gehrung geschnittenen Profile im Bereich derer Gehrung ausgegli- 
chen werden. Weiter wird durch den Kraft schluss die Stabilitat 
der Eckverbindung verbessert. Ein weiterer Vorteil ist, dass 
durch Vermeidung etwaiger Spalten die Ecken hoheren asthetischen 
Anf orderungen entsprechen. 
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Besonders vorteilhaft sind die Verbindungsteile mit einer Geh- 
rung versehen, wobei der Gehrungswinkel in etwa demjenigen der 
jeweiligen zugeordneten Hohlprofile entspricht . Folglich ver- 
laufen die Gehrungsf lichen eines Hohlprofils und die Gehrungs- 
fiache des jeweiligen Verbindungsteils parallel zueinander. Dies 
hat den Vorteil, dass die Verbindungsteile bzw. Hohlprofile 
gleichmassig gegeneinander gepresst werden und somit keine Span- 
nungspitzen entstehen konnen. 

Besonders vorteilhaft ist wenigstens eines der Verbindungsteile 
in einem Abstand zur Gehrungsf lache eines Hohlprofils befestigt. 
Beim Verbinden der Hohlprofile bzw. der daran befestigten Ver- 
bindungsteile tniteinander wird der Abstand zwischen den Geh- 
rungsf lachen der Verbindungsteilen verringert, wodurch die Hohl- 
profile im Bereich der Gehrung gegeneinander gepresst werden. 
Diese Anordnung der Verbindungsteile in den Hohlprofilen hat den 
Vorteil, dass die Hohlprofile auf einfache Weise unter Vorspan- 
nung gegeneinander pressbar sind. Durch die Wahl des Abstandes 
ist denkbar, die gewttnschte Presskraft bzw. Vorspannung bis zu 
einem gewissen Grad einstellen zu kSnnen. Vorzugsweise werden 
die Verbindungsteile in die jeweiligen Hohlprofile jedoch im 
gleichen Abstand eingefUgt. 

In einem weiteren Ausf Uhrungsbeispiel sind das jeweilige Hohl- 
profil und das jeweilige Verbindungsteil miteinander vers'chraubt 
und/oder verklebt. Damit lasst sich die Verbindung zwischen 
Hohlprofil und dem jeweiligen Verbindungsteil verhaitnism&ssig 
einfach bewerkstelligen. Urn den Montageaufwand moglichst gering 
zu halten, werden mit Vorteil bloss jeweils wenige, beispiels- 
weise zwei Schrauben je Hohlprofil verwendet, welche insbesonde- 
re auf derselben Fiache des Hohlprofils eingelassen werden. Eine 
Verschraubung hat ebenfalls den Vorteil, dass durch die Positio- 
nierung der Schraubverbindung auf einfache Weise der vorgenannte 
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Abstand eingestellt werden kann. Eine Verklebung hat dagegen den 
Vorteil, dass das Profil nicht mit mehreren "unschdnen" Bohrun- 
gen versehen werden muss, Eine Kombi nation der Verbindungsarten 
Kleben und Verschrauben ergibt eine besonders feste Verbindung. 
Das Kleben kann auch bloss zur zusatzlichen Sicherung der 
Schraubverbindung dienen. 

Besonders vorteilhaft wird das Verbindungsteil durch selbstfur- 
chende Schrauben an das Hohlprofil befestigt. Dies hat den Vor- 
teil, dass das Verbindungsteil kein Schraubgewinde aufweisen 
muss,, einfache Bohrlocher genttgen. Damit kann bei der Herstel- 
lung eines Verbindungsteil s auf den vergleichsweise aufwendigen 
Arbeitsschritt des Anbringens eines Gewinde, etwa des Gewinde- 
schneidens, verzichtet werden. Dadurch kann ein Verbindungsteil 
einfacher und billiger hergestellt werden kann. 

In einem nachsten Ausf iihrungsbeispiel sind Verbindungsteile mit— 
einander verschraubt und/oder verklebt. Dadurch lSsst sich die 
Eckverbindung einfach montieren. Die Verklebung geschieht bei- 
spielsweise dadurch, dass die Verbindungsteile auf ihrer Geh- 
rungsflache mit Klebemittel benetzt werden. Eine ^Combination ei- 
ner Verklebung mit einer Verschraubung hat darttber ^hinaus den 
Vorteil, dass - im Vergleich zu einer alleinigen Verklebung - 
auf zusatzliche Halte - bzw. Positionierungsmittel zum genauen 
Positionieren der Verbindungsteile bzw. der daran verbundenen 
Hohlprofile miteinander, verzichtet werden kann. 

Besonders vorteilhaft weisen die Verbindungsteile wenigstens ei- 
ne im rechten Winkel zur Gehrung verlaufende Durchgangsbohrung 
zur Verbindung der Verbindungsteile auf. Mit Hilfe dieser Durch- 
gangsbohrung lassen sich die Verbindungsteile mit Bef estigungs- 
schrauben einfach miteinander verschrauben*. Die Schrauben werden 
von einer Seite in die durchgehende Bohrung eingefiihrt und dann 
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mit Hilfe einer Mutter oder eines korrespondierenden Gewindes im 
gegeniiberliegenden Verbindungsteil angezogen. Dies hat den Vor- 
teil, dass sich durch das Anziehen der Schraubverbindung Pres- 
sung der Hohlprofile gegeneinander einfach bewerkstelligen 
lasst . 

Gemass einem weiteren Ausf iihrungsbeispiel weisen die Verbin- 
dungsteile im Einlassbereich der Durchgangsbohrung eine Ausspa- 
rung fur die Aufnahme einer Mutter auf . Diese Anordnung ermog- 
licht es, darin Auf nahmemut tern einzulegen. Damit kann ein An- 
wender wahlen von welcher Seite bzw. von welchem der Hohlprofile 
einer Eckverbindung eine Bef estigungsschraube einzufuhren ist. 
Die Montage einer Eckverbindung kann so flexibel gestaltet wer- 
den. Insbesondere ist dadurch eine den beispielsweise baulichen 
Gegebenheiten angepasste Montage von Rahmen fur Wandelemente, 
Turen oder Fenstern moglich. Die Auf nahmemut tern k5nnen bereits 
vor dem ersten Herstellungsschritt , dem Befestigen der Verbin- 
dungsteile mit den jeweiligen Hohlprof ilen, eingelegt werden. 
Die Drehsicherung dieser Muttern erfolgt beispielsweise durch 
Kleben der Mutter im Sackloch oder durch Form- und/oder Kraft - 
schluss . 

In einem weiteren Ausf Qhrungsbeispiel sind auf wenigstens einer 
Seitenflache eines Verbindungsteils Aussparungen sowie Vertei- 
lungskanale fur die Aufnahme von einspritzbarem Klebemittel vor- 
gesehen. Damit kann Klebemittel in genau definierten Fiachen 
appliziert werden. Dies hat auch den Vorteil, dass Klebemittel 
eingespart werden kann, da nicht die gesamte Flache fur die Auf- 
nahme von Klebemittel vorgesehen ist, Mit Hilfe der Verteilungs- 
kanale kann ein einspritzbares Klebemittel wirkungsvoll verteilt 
werden. 
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Von besonderen Vorteil ist es, wenn das Hohlprofil wenigstens 
eine Offnung far das Einspritzen von Klebemittel in die Vertei- 
lungskanale auf weist. Dies macht es moglich, Klebemittel ausge- 
hend von wenigen Einspritzof f nungen zwischen Hohlprofil und Ver- 
bindungsprof il einzubringen. Damit ist es moglich, die Eckver- 
bindung zuerst vollstandig mechanisch, beispielsweise mit Hilfe 
von Schraubverbindungen, zu montieren und erst danach zusStzlich 
Klebemittel einzubringen. Die Handhabung und der Gebrauch von 
Klebemittel wird vereinfacht. Der Prozess zur Herstellung einer 
geklebten und geschraubten Eckverbindung kann wesentlich effizi- 
enter gestaltet werden. 

Gemass einem weiteren Ausf tihrungsbeispiel weist das Verbindungs- 
teil im Bereich der Aussenseite und im Bereich der Innenseite in 
Langsrichtung verlaufende Stege und Aussparungen auf • Unter In—, 
nenseite wird dabei die innere Stirnseite einer Rahmenecke ver» 
standen. Folglich wird unter Aussenseite die gegenuberliegende,.' 
aussere Stirnseite bzw. diejenige Seite eines auf Gehrung ge- f 
schnittenen Hohlprofils, welche infolge Gehrung die grosste Lari- 
ge aufweist, verstanden. Das Verbindungsteil entsteht durch 
spanabhebende Bearbeitung r beispielsweise in einer Fras-Anlage» 
Denkbar ist aber auch die Ausgestaltung des Verbindungs tei Is als 
Gussteil . Die Ausgestaltung der Verbindungsteile bewirkt eine 
Gewichtsreduzierung, ohne dass die Verbindungsteile ihre funk- 
tionellen sowie statischen Eigenschaf ten verlieren. 

In einem dazu besonders vorteilhaf ten Ausf tihrungsbeispiel weist 
das Verbindungsteil im Bereich der Aussenseite eine mittige Aus- 
sparung und entsprechend dazu an der Seite zwei Stege sowie im 
Bereich der Innenseite wenigstens einen Steg auf, Der durch die 
mittige Aussparung geschaffene Raum kann beispielsweise dazu ge- 
nutzt werden, dass elektrische Leitungen und eine Schlossverrie- 
gelungsstange innerhalb der Eckverbindung durchgefiihrt werden 
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konnen. Denkbar ist auch, dass Dichtungs- oder Isolationsmateri- 
al in die Aussparungen einbringbar sind. 

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erf indung betrifft einen 
Bausatz gemass Oberbegriff des Anspruchs 20. Ziel des Bausatzes 
fur die Herstellung einer Eckverbindung ist es, eine einfache 
Montage der Eckverbindung zu erm6glichen sowie die Anschaf f ungs- 
kosten fur die Komponenten eines Bausatzes moglichst gering zu 
halten. Weiter soil der Bausatz moglichst wenige und verhaltnis- 
massig einfach gestaltete Komponenten aufweisen, 

Der Bausatz enthalt wenigstens zwei in einen Hohlraum eines 
Hohlprofils passgenau einfuhrbare Verbindungsteile sowie Befe- 
stigungsanordnungen zutn Verbinden der Verbindungsteile mit je 
einem Hohlprof il und einer Verbindungsanordnung zum Verbinden 
der je an ein Hohlprof il befestigten Verbindungsteile. Das Ver- 
bindungsteil weist dabei eine Gehrung auf, welche derjenigen ei- 
nes Hohlprof iles entspricht. Die Verbindungsanordnung zum Ver- 
binden der je an ein Hohlprof il befestigten Verbindungsteile ist 
so ausgebildet, dass durch den Verbindungsvorgang die auf Geh- 
rung geschnittenen Hohlprof ile unter Vorspannung gegeneinander 
pressbar sind. 

In einem Ausf uhrungsbeispiel enthalt der Bausatz neben den bei- 
den Verbindungsteilen, wenigstens eine Schraube zum Befestigen 
eines Verbindungsteils an ein jeweiliges Hohlprof il und wenig- 
stens eine Schraube zum Verbinden der Hohlprofile mit den daran 
befestigten Verbindungsteilen miteinander. Die Verbindungsteile 
selbst weisen entsprechende Bohrungen fur die Aufnahme der je- 
weiligen Schrauben auf. Neben den genannten Teilen kann ein 
Bausatz Klebemittel fur das Verkleben eines Verbindungsteils an 
ein jeweiliges Hohlprofil und fur das Verkleben eines Verbin- 
dungsteils an ein jeweiliges Hohlprofil enthalten. 
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In einem bevorzugten Ausf tihrungsbeispiel ist die Schraube zura 
Befestigen eines Verbindungsteils an ein jeweiliges Hohlprofil 
als selbstfurchende Schraube ausgebildet. 

GemSss einem weiteren Ausf tihrungsbeispiel kann der Bausatz neben 
den genannten Teilen eine Auf nahmemutter fur die Schraubverbin- 
dung der Hohlprofilen mit den daran befestigten Verb indungs tei- 
len miteinander . Dabei weisen die Verbindungsteile korrespondie- 
rende Aussparungen fur die Aufnahme der Auf nahmemutter auf. 

Die Eckverbindung kann durch folgende Schritte hergestellt wer- 
den: Je ein Verbindungsteil wird mit Hilfe einer Bef estigungsan- 
ordnung mit einem j ewe iligen Hohlprofil verbunden, danach werdien 
die je an ein Hohlprofil befestigten Verbindungsteile mit Hilfe 
einer Verbindungsanordnung miteinander verbunden. Der Herstel- 
lungsvorgang besteht demnach im Wesentlichen aus zwei Schritten. 

Besonders vorteilhaft werden im zweiten Schritt beim Verbinden* 
der je an einen Hohlprofil befestigten Verbindungsteile die auf 
Gehrung geschnittenen Hohlprofile gegeneinander gepresst. 

Diese Pressung kann dadurch entstehen, dass jeweils die Verbin- 
dungsteile derart in die Hohlprofile eingebracht und befestigt 
werden, dass ein Abstand zwischen den Gehrungf lachen eines Hohl- 
profils und des jeweiligen Verbindungsteils vorliegt. Werden 
dann fur das Verbinden der Hohlprofile die Verbindungsteile mit- 
einander verbunden, so wird durch das Zusammenziehen der Verbin- 
dungsteile der durch den erwahnten Abstand vorliegende Spalt 
verringert, so dass die Hohlprofile im Bereich der Gehrung ge- 
geneinander gepresst werden. 
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Weitere Einzelmerkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
aus der nachf olgenden Beschreibung der Ausf uhrungsbeispiele und 
aus den Zeichnungen. Es zeigen: 



Figur 1: schematische Seitenansicht eines ersten Aus- 

fiihrungsbeispiels einer erf indungsgemSssen 
Eckverbindung , 

Figur 2: perspektivische Explosionsdarstellung einer 

Eckverbindung , 

Figur 3: Langsschnitt durch zwei Verbindungsteile, wel- 

che mit je einem Hohlprofil verbunden sind vor 
dem Zusammensetzen, 

Figur 4: Langsschnitt durch eine Eckverbindung , wobei 

die Eckverbindung durch Zusammensetzen der 
Verbindungsteile mit den daran befestigten 
Hohlprofil gemass Figur 3 entstanden ist, 

Figur 5: Langsschnitt durch eine Eckverbindung gemass 

einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel, 

Figur 6: Schnitt durch ein Verbindungsteil und ein 

Hohlprofil aus Figur 5 (Schnitt B-B) , 

Figur 7: Draufsicht von der Aussenseite auf ein Verbin- 

dungsteil gemass dem Ausfiihrungsbeispiel von 
Figur 5, 



Figur 8 : 



Draufsicht von der Innenseite auf ein Verbin- 
dungsteil gemass dem Ausf uhrungsbeispiel aus 
Figur 5, 
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Seitenansicht eines Verbindungsteils gemass 
einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel, welches in 
einem Hohlprofil befestigt ist, 

Schnitt durch ein Verbindungsteil gemass dem 
Ausfuhrungsbeispiel von Figur 9 (Schnitt D-D) , 

Langsschnitt durch das Verbindungsteil gemass 
dem Ausfuhrungsbeispiel aus Figur 9, 

Seitenansicht eines Verbindungsteils gemass 
einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel , 

Wie aus Figur 1 ersichtlich ist, besteht eine Eckverbindung im 
Wesentlichen aus einem Eckverbinder 2 und jeweils zwei Hohlpro- 
filen 3, 9. Der Eckverbinder 2 ist zweiteilig ausgebildet und 
besteht aus den Verbindungsteilen 5 und 10. In der vorliegenden 
schematischen Darstellung (sowie in alien folgenden Figuren) 
soli der Winkel der Gehrungsf lache 8 der auf Gehrung geschnitte- 
nen Hohlprofile 3, 9 zur Langsachse 45° betragen. Es sind aber 
auch andere Winkel vorstellbar, beispielsweise eines der Hohl- 
profile ist in einem Winkel von 60° und das andere in einem Win- 
kel von 30° geschnitten. Dies setzt dann allerdings Hohlprofile 
mit unterschiedlichen Prof ilquerschnitten voraus . Der Gehrungs- 
winkel der jeweils zugeh6rigen Verbindungsteile 2, 5 wird dem- 
entsprechend angepasst. 

Einzelheiten fur eine Eckverbindung 1 zeigt die perspektivische 
Explosionsdarstellung gemass Figur 2. Die jeweiligen Verbin- 
dungsteile 5, 10 werden in die jeweiligen Hohlprofile 3, 9 ein- 
geschoben. In ihrer einfachsten Form entspricht die Form und Ab- 
messung der Verbindungsteile 5, 10 derjenigen des Hohlraumes 4 



Figur 9 : 



Figur 10 : 



Figur 11: 



Figur 12 : 
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der Hohlprofile 3, 9, und vorliegend rechteckig ausgestaltet . 
Die Verbindungsteile 5, 10 sind etwa passgenau in die Hohlpro- 
file 3, 9 einfuhrbar. Die Hohlprofile werden in der Regel in ei- 
nem Strangpress-Verf ahren hergestellt. Die Fertigungsgenauigkeit 
der Hohlprofile spielt insofern eine Rolle, als bei der Ausle- 
gung eines Verbindungsteils diese beriicksichtigt werden muss. 
Nur bei hoher Fertigungsqualitat der Profile ist ein spielfrei 
Einschieben sichergestellt . Statt eines rechteckigen Querschnit- 
tes sind selbstverstandlich auch kompliziertere Geometrien vor- 
stellbar, gefordert ist bloss, dass das Verbindungsteil 5, 10 in 
das Hohlprofil 3, 9 f ormschlussig einbringbar ist. Nach dem Ein- 
schieben werden die Verbindungsteile 5, 10 mit den jeweiligen 
Hohlprofil 3, 9 befestigt, beispielsweise mit Hilfe von Befesti- 
gungsschrauben. Denkbar sind auch andere Bef estigungsmittel , wie 
beispielsweise Nieten, Verkleben oder Verschweissen. 

Die Figuren 3 und 4 zeigen, wie die Hohlprofile 3, 10 mit den 
daran befestigten Verbindungsteil en 5, 10 miteinander verbunden 
werden. Dazu werden die jeweiligen Verbindungsteile 5, 10 in die 
jeweiligen Hohlprofile 3 , 9 in x-Richtung in eine vordef inierte 
Position eingeschoben. Das Verbindungsteil 5, 10 verfttgt uber 
eine Abschragung 23, welche daftlr sorgt, dass das Verbindungteil 
5, 10 leichter in den Hohlraum 4 eines Hohlprofils eingefiihrt 
werden kann. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel werden die Ver- 
bindungsteile 5, 10 soweit eingeschoben, dass ein Abstand a, a y 
zwischen Gehrungsf lache 13, 15 der jeweiligen Verbindungsteile 
und der Gehrungsf lache 8, 14 der Hohlprofile vorliegt. Der Ab- 
stand a bzw. a y betragt in etwa 0 bis 2mm, vorzugsweise 0,5mm 
bis 1 mm. Der zu wahlende Abstand hangt insbesondere von den Di- 
mensionen der Hohlprofile ab. In der Regel sind die Abstande a 
und a' gleich ausgebildet. Fur eine gleichmassige Kraftvertei- 
lung mussen die jeweiligen Gehrungsf lachen 8, 13 sowie 14, 15 
der Hohlprofile und Verbindungsteile parallel zueinander liegen. 
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An der vordef inierten Position werden die Verbindungsteile 5, 10 
an das jeweilige Hohlprofil 3, 9 befestigt, etwa wie vorliegend 
mittels Bef estigungsschrauben 16, beispielsweise einer Schlitz- 
schraube 16. Besonders vorteilhaft ist die Bef estigungsschraube 
16 als selbstf urchende Schraube ausgebildet, so dass in das Ver- 
bindungsteil 5, 10 kein Gewinde geschnitten werden muss, Eine 
einfache Durchgangsbohrung 17 gentigt. Dies hat den Vorteil, dass 
zur Herstellung eines Verbindungsteiles 5, 10 ein Arbeitsschritt 
wegfMllt. Andere Bef estigungsarten sind auch vorstellbar, so et- 
wa mit Hilfe von Nageln oder Stiften, insbesondere kann das Ver- 
bindungsteil 5, 10 in das jeweilige Hohlprofil 3, 9 geklebt wer- 
den, beispielsweise mit einem PU- oder Silikon-Kleber . Besonders 
vorteilhaft ist es, wenn zusatzlich zur Verschraubung die Geh- 
rungsf lichen verklebt werden. Die Gehrungsf lachen konnen dazu 
vor dem Verschrauben benetzt werden. Es ist aber auch denkbar, 
dass nach dem Einsetzen der Schrauben, aber vorzugsweise vor dem 
Anziehen der Schrauben, einspritzbares Klebemittel in den durch 
die Abstclnde a, a 1 geschaffenen Hohlraum 37 tiber eine einzelri.e 
Offnung (nicht in der Zeichnung enthalten) im Bereich der Gefi- 
rung eingebracht wird. Es ist weiter auch denkbar, dass wenig- 
stens eine Gehrungsf lache 13, 15 eines Verbindungsteils 5, 10 
Aussparungen filr die Aufnahme von Klebemittel aufweist. 

Figur 4 zeigt die endmontierte Eckverbindung 1. Die Hohlprofile 
3, 9 und die daran befestigten Verbindungsteile 5, 10 werden zu- 
einander so positioniert , dass eine Ecke entsteht. Sodann werden 
die beiden Teile mittels einer Schraubverbindung zusammengef ugt . 
Die Mittelachse 18 der Schraubverbindung steht dabei senkrecht 
zur Gehrungsf lache 13 bzw. 15 eines Verbindungsteils 5, 10. Im 
Ausfiihrungsbeispiel von Figur 4 ist die Schraube 19 als Schraube 
mit einem Innensechskant (Imbus-Schraube) zur besseren Zugang- 
lichkeit ftir ein Werkzeug zum Anziehen der Schraube ausgestal- 
tet. In eine Einlassof f nung (20)" im Bereich der Durchgangsboh- 
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rung (17) wird eine Mutter 21 eingelassen, welche das Gegenstuck 
zur Schraube 19 bildet. Die Mutter 21 kann im entsprechenden 
Sackloch festgeklebt werden. Die Mutter 21 kann auch als Ein- 
nietmutter ausgestaltet sein. Damit liegt eine Drehsicherung der 
Mutter 21 vor. Auch andere Anordnungen sind denkbar. Es ist aber 
auch vorstellbar, dass in das jeweilige Verbindungsteil ein kor- 
respondierendes Gewinde verftigt. Zusatzlich zur Schraubverbin- 
dung kann es von Vorteil sein, wenn die Eckverbindung verklebt 
wird. Dazu werden die Gehrungsf lSchen 13, 15 der Verbindungstei- 
le 5, 10 mit Klebemittel benetzt. Dies hat auch den Vorteil, 
dass durch die Riickversetzung der Verbindungsteile 5, 10 in ei- 
nem Abstand a bzw. a* zu den jeweiligen Hohlprofilen 3, 9 kein 
Klebemittel nach Aussen dringen kann. Es ist weiterhin denkbar, 
dass statt mit einer Schraubverbindung die jeweiligen Verbin- 
dungsteile 5, 10 mit den zugehorigen Hohlprofilen 3, 9 bloss 
verklebt werden, wobei mit Hilfe einer hier nicht beschriebenen 
Pressvorrichtung die Verbindungsteile 5, 10 gegeneinander ge- 
presst werden, wodurch deren Gehrungsf lachen 13, 15 eine Klebe- 
verbindung eingehen. Fur die Montage bzw. Einbringen der Befe- 
stigungsmittel 19, 21 befinden sich auf der Aussenseite des 
Hohlprofils 3, 9 eine Ausnehmung 22, welche sicherstellt , dass 
diese Bef estigungsmittel eingefiihrt werden kannen. Wie in Figur 
5 gezeigt, sind die beiden Verbindungsteile 5, 10 gleichartig 
ausgebildet, insbesondere die fur die Schraubverbindung vorgese- 
henen Bohrungen fur die Verbindung der Verbindungsteile mitein- 
ander. Dies hat einen Vorteil, dass je nach Einsatzzweck gewahlt 
werden kann, von welcher Seite eine Schraube 19 eingefiihrt wer- 
den soil; der Anwender hat also die Wahl, entweder eine Schraube 
19 von der Einlassof f nung 20 des "rechten" oder uber die Einlas- 
soffnung 20 des "linken" Verbindungsteils 10 her einzufuhren. 
Liegen schwierige Platzverhaltnisse vor, die Auf nahmemutter 21, 
bereits vor dem Verbinden der Verbindungsteile mit den jeweili- 
gen Hohlprofilen in dasjenige Verbindungsteil einfuhren, welches 
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auf Grund der Platzverhaltnisse als schwer zugSnglich angesehen 
wird. Damit wird sichergestellt , dass Eckverbindungen auch in 
engen Platzverh&ltnissen zusammengebaut werden kdnnen, womit die 
Flexibilit&t und der Anwendungsbereich der Eckverbindung vergra- 
ssert wird. 

Figur 6, welche einen Schnitt durch das Verbindungsteil 5 uxid 
das Hohlprofil 3 im Bereich der Bef estigungsvorrichtung fiir das 
Verbinden des Verbindungsteils 5 an das Hohlprofil 3 (Schnitt B- 
B) , zeigt nochmals deutlich, dass ein Formschluss zwischen Ver- 
bindungsteil 5 und Hohlprofil 3 besteht • Ebenfalls ist ersicht- 
lich, dass das Verbindungsteil 5 im Querschnitt nicht voll aus- 
gebildet sein muss, sondern Ausnehmungen und Aussparungen ent- 
halten kann. Die Geometrie ist so gewahlt, dass die statischen 
Eigenschaf ten einer Eckverbindung 1 nicht (wesentlich) beein- 
flusst werden. Im Bereich der Aussenseite 11 weist das Verbin- 
dungsteil 5 zur Stege 24 auf, welche an den Innen-Seitenf lachen 
25 , 2 6 des Hohlprofils 3 anliegen. Zwischen den Stegen 24 befin- 
det sich mittig angeordnet ein Innenraum 27, welcher auch Lei- 
tungen oder anderes Zubehor aufnehmen kann. In etwa seinem Mit- 
telbereich 28 ist das Verbindungsteil 5 massiv bzw. uber seine 
gesamte Breite ausgebildet ( vorbehaltlich der fur die Befesti- 
gungsmittel vorgesehenen Bohrungen) . Im Bereich der zur Innen- 
seite 12 zugewandten Seite verftigt das Verbindungsteil Qber ei- 
nen mittleren St eg 29 sowie im Bereich zu einer Seitenflache 26 
des Hohlprofils angrenzenden Bereichs einen weiteren Steg 3 0 so- 
wie entsprechend zwei Hohlraume 30, 31. Die Stege 24, 29, 30 
sind derart ausgestaltet , dass die Abmessungen mit dem Hohlraum 
4 des Hohlprofils 3 korrespondieren . 

Figur 6 zeigt auch, dass zeigt auch, dass das Verbindungsteil 5, 
10 iiber zwei Durchgangsbohrungen 17 far die Aufnahme einer 
Schraube verf Ugt . Je nach Anwendungs- und Einsatzbereich ist 
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auch eine andere Anzahl vorstellbar. Die Durchgangsbohrung client 
zur Aufnahme einer beztiglich ihres Durchmessers korrespondieren- 
den selbstfurchenden Schraube. Selbstverstandlich konnen aber 
auch Durchsteckschrauben (und Muttern) angewendet werden. In 
diesem Fall miisste das Hohlprofil auf seiner Innenseite 12 liber 
eine entsprechende Bohrung verftigen. 

Wie Figur 7 zeigt, verlaufen die Stege 24 uber die gesamte Lange 
des Verbindungsteils 5. Aus Gewichtsgrunden sind sie in einem 
etwa mittleren Bereich 33 schmaler ausgebildet als in den seit- 
lichen Bereichen, in welchen Bef estigungsanordnungen vorgeaehen 
sind. Weiter zeigt Figur 7 an den Seitenf lachen befindliche Aus- 
sparungen 34 , welche far die Aufnahme von Klebemitteln vorgese- 
hen sind. Es ist insbesondere vorgesehen, dass die Aussparungen 
34 mit einspritzbaren Klebemittel fUllbar sind. 

Aus Figur 8 ist ersichtlich, dass die Verbindungsstege 29, 30 
von der Gehrungsf lache 13 ausgehend uber die gesamte L&nge des 
Verbindungsteils 5 erstrecken. Zusatzlich zu den seitlichen Ab- 
schrSgungen 23 weist das Verbindungsteil 5 auch AbschrSgungen 35 
auf . 

Die Figuren 9 bis 11 zeigen ein weiteres Ausf iihrungsbeispiel ei- 
nes Verbindungsteils 5. Dieses weist insbesondere eine Ausspa- 
rung 34 far die Aufnahme von Klebemittel irn Bereich von dessen 
Seitenf lache auf. Im Querschnitt verfiigt das Verbindungsteil 5 
im Gegensatz zum vorhergehenden Ausf iihrungsbeispiel (siehe Figur 
6) Qber einen einzigen mittleren Steg 29. Dieser Querschnitt 
entspricht einer besonders gewichtsreduzierten Bauweise, ohne 
dass Einbussen bezaglich Stabilitat und Statik der Eckverbindung 
einhergehen. Die Bef estigungsschrauben 16 werden im vorliegenden 
Ausfuhrungsbeispiel - im Gegensatz vorigen Ausf ahrungsbeispielen 
- angebracht . 
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Wie Figur 11 zeigt, ist durch die Ausgestaltung des Innenraumes 
27 ebenfalls moglich, Schrauben fur die Verbindung der beiden 
Verbindungselemente 5, 10 rniteinander von der Innenseite 12 her 
einzubr ingen . 

Figur 12 zeigt, dass an statt einer geraden Gehrungsf lache die 
Gehrungsf lache in Form einer Stufe bzw. Treppe ausgestaltet sein 
kann. Selbstverstandlich sind die zueinander gehbrigen Gehrungs- 
fiachen 13, 15 der jeweiligen Verbindungsteile 5, 10 derart aus- 
zugestalten, dass sie rniteinander korrespondieren. Eine derarti- 
ge Ausgestaltung eines Verbindungsteils 5, 10 bringt zusatzliche 
Vorteile hinsichtlich der Stabilitat und Robustheit der Eckver- 
bindung 1 . 

Figur 12 zeigt ebenfalls eine Art der Ausgestaltung von Ausspa- 
rungen und Verteilungskanalen fiir die Aufnahme von Klebstoff . In 
vorliegenden Ausf uhrungsbeispiel kann Klebstoff durch die Off- 
nung 39 uber die Verteilungskanale 36 und 40 in die Aussparting 
34 gespritzt werden. Durch die Anordnung des Verteilungskanals 
in unmittelbarer Nahe zur Gehrung ist es ebenfalls mSglich, 
Klebstoff auf die Gehrungsf lache (13) der Verbindungsteile bzw, 
in den Hohlraum (37) dazwischen einzubringen. 
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Patentanspruche 

1. Eckverbindung (1) ftir Rahmen von Wandelementen, TUren oder 
Fenstern, enthaltend einen Eckverbinder (2) und zwei auf Geh- 
rung geschnittenen Hohlprofilen (3, 9), dadurch gekennzeich- 
net, dass der Eckverbinder (2) wenigstens zwei in einem Hohl- 
raum (4) eines Hohlprofils (3, 9) einfuhrbare Verbindungstei- 
le (5, 10) aufweist, die je mit einer Bef estigungsanordnung 

(6) zur Verbindung mit je einem Hohlprofil (3, 9) ausgebildet 
sind, und dass eine Verbindungsanordnung (7) zum Verbinden 
der je an ein Hohlprofil (3, 9) befestigten Verbindungsteile 

(5, 10) vorgesehen ist. 

2. Eckverbindung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Verbindungsanordnung (7) zum Verbinden der je an ein 
Hohlprofil (3, 9) befestigten Verbindungsteile (5, 10) so 
ausgebildet ist, dass beim Verbindungsvorgang die in Gehrung 
geschnittenen Hohlprofile (3, 9) unter Vorspannung gegenein- 
ander pressbar sind, 

3. Eckverbindung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verbindungsteile (5, 10) mit einer Gehrung 
versehen sind, wobei der Gehrungswinkel demjenigen der jewei- 
ligen zugeordneten Hohlprofile (3, 9) entspricht. 

4. Eckverbindung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
wenigstens eines der Verbindungsteile (5, 10) in einem Ab- 
stand (a, a') zur Gehrungsf lache (8) eines Hohlprofils im 
Hohlprofil (3, 9) befestigt ist. 

5. Eckverbindung nach einem der Ansprttche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das jeweilige Hohlprofil (3, 9) und das 
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jeweilige Verbindungsteil (5, 10) miteinander verschraubt 
und/oder verklebt sind. 

6. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Hohlprofil (3, 9) durch selbstfurchen- 
de Schrauben (16) mit dem Verbindungsteil (5, 10) befestigt 
ist . 

7. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Verbindungsteile (5, 10) miteinander 
verschraubt und/oder verklebt sind. 

8. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge~ 
kennzeichnet , dass die Verbindungsteile (5 7 10) wenigstens 
ein im etwa rechten Winkel zur Gehrung verlauf endes Durch- 
gangsloch (36) , insbesondere eine Bohrung, zum Verbinden der 
Verbindungsteile (5, 10) aufweisen. 

9. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass die Verbindungsteile (5, 10) im Bereich 
des Durchgangslochs (3 6) mit einer Mutter (21) versehen sind. 

10. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass auf wenigstens einer Seitenflache eines 
Verbindungsteil s (5 7 10) Aussparungen (34) und/oder Vertei- 
lungskanale (38) fur die Aufnahme und Verteilung von Kleb- 
stoff vorgesehen sind. 

11. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Hohlprofil (3, 9) wenigstens eine Off- 
nung (39) fur das Einspritzen von Klebstoff in die Vertei- 
lungskanaie (38, 40) aufweist. 
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12. Eckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Verbindungsteil (5, 10) im Bereich der 
Aussenseite (11) und im Bereich der Innenseite (12) in LSngs- 
richtung verlaufende Stege (24, 29, 30) und Aussparungen (2 7, 
31, 32) aufweist. 

13. Eckverbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet , dass das Verbindungsteil (5, 10) im Bereich der 
Aussenseite (11) eine mittige Aussparung (27) und entspre- 
chend an der Seite zwei Stege (24) sowie im Bereich der In- 
nenseite wenigstens ein Steg (29) aufweist. 

14 . Verbindungsteil f ttr die Herstellung einer Eckverbindung fur 
Rahmen von Wande lenient en, Tiiren oder Fenstern aus zwei auf 
der Gehrung geschnittenen Hohlprofilen (3, 9) und mit wenig- 
stens zwei in einen Hohlraum (4) eines Hohlprofils (3, 9) 
einfahrbaren Verbindungsteilen (5, 10), dadurch gekennzeich- 
net, dass das Verbindungsteil (5, 10) eine Gehrung aufweist, 
welche derjenigen des Hohlprofiles entspricht, mit welchem 
das Verbindungsteil (5, 10) verbindbar ist und eine Verbin- 
dungsanordnung (7) vorgesehen ist, durch welche zwei Verbin- 
dungsteile (5, 10) mit den daran befestigten Hohlprofilen (3, 
9) verbindbar sind. 

15. Verbindungsteil far die Herstellung einer Eckverbindung nach 
Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , dass die Verbindungsan- 
ordnung (7) zum Verbinden der je an ein Hohlprofil (3, 9) be- 
festigbaren Verbindungsteile (5, 10) so ausgebildet ist, dass 
beim Verbindungsvorgang die auf Gehrung geschnittenen Hohl- 
profile (3, 9) unter Vorspannung gegeneinander pressbar sind. 

16. Verbindungsteil far die Herstellung einer Eckverbindung nach 
Anspruch 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Verbin- 
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dungsteil (5, 10) als Verbindungsanordnung (7) wenigstens ein 
Durchgangslochs (36) , insbesondere eine Bohrung, zur Aufnahme 
eines Bef estigungselements, insbesondere einer Schraube (19) 
aufweisen und dass eines der Verbindungsteile (5, 10) ein 
komplementares Bef estigungselement , insbesondere eine Mutter 
(21) , aufweist . 

17. Verbindungsteil fur die Herstellung einer Eckverbindung nach 
einem der Ansprtiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet , dass 
das Verbindungsteil (5, 10) auf wenigstens einer Seitenfiache 
Aussparungen (34) und/oder Verteilungskanale (38 , 40) fur die 
Aufnahme von Klebstoff vorgesehen sind. 

18. Bausatz fur die Herstellung einer Eckverbindung (1) fur Rah- 
men von Wandelementen, Tiiren oder Fenstern, enthaltend wenig- 
stens zwei in einen Hohlraum (4) eines Hohlprofils (3, 9) 
einfiihrbare Verbindungsteile (5, 10), wobei die Verbindungs- 
teile (5, 10) eine Gehrung aufweisen, welche derjenigen des 
zugeordneten Hohlprofiles (3, 9) entspricht, sowie Befesti- 
gungsanordnungen (6) zum Verbinden der Verbindungsteile (5, 
10) mit je einem Hohlprofil (3) und einer Verbindungsanord- 
nung (7) zum Verbinden der am Hohlprofil (3, 9) befestigten 
Verbindungsteile (5, 10), dadurch gekennzeichnet , dass die 
Verbindungsanordnung (7) zum Verbinden der je an ein Hohlpro- 
fil (3, 9) befestigten Verbindungsteile (5, 10) so ausgebil- 
det ist, dass wahrend des Verbindungsvorgangs die auf Gehrung 
geschnittenen Hohlprofile (3, 9) unter Vorspannung gegenein- 
ander pressbar sind. 



19. Bausatz ftlr die Herstellung einer Eckverbindung (1) nach An- 
spruch 18 , dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens eines der 
Verbindungsteile (5, 10) in einem Abstand (a, a^) zur Geh- 
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rungsflache (8) eines Hohlprofils im Hohlprofil (3, 9) befe- 
stigbar ist . 

20. Bausatz far die Herstellung einer Eckverbindung (1) nach An- 
spruch 18 oder 19 , dadurch gekennzeichnet, dass die Befesti- 
gungsanordnung (6) zum Verbinden eines Verbindungsteils (5, 
10) mit dem jeweiligen Hohlprofil wenigstens eine Schraube 
(16) aufweist und das die Verbindungsanordnung (7) zum Ver- 
binden der je an ein Hohlprofil (3, 9) befestigten Verbin- 
dungsteile (5, 10) wenigstens eine Schraube (19) aufweist. 

21. Bausatz fur die Herstellung einer Eckverbindung (1) nach ei- 
nem der Anspruche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Schraube (16) eine selbstf urchende Schrauben (16) ist.; 

22. Bausatz ftir die Herstellung einer Eckverbindung (1) nach ei- 
nem der Anspruche 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindungsanordnung (7) und/oder die Bef estigungsanordnung 
(6) wenigstens eine Mutter (21) aufweist. 

23. Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung (1) fur Rahmen 
von Wandelementen, Tliren oder Fenstern aus einem Eckverbinder 
(2) und wenigstens zwei auf Gehrung geschnittenen Hohlprofi- 
len (3, 9), wobei der Eckverbinder wenigstens zwei Verbin- 
dungsteile (5,* 10) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass je 
ein Verbindungsteil (5, 10) mit Hilfe einer Bef estigungsan- 
ordnung (6) mit dem jeweiligen Hohlprofil (3, 9) verbunden 
wird, und dass sodann die je an ein Hohlprofil (3 , 9) befe- 
stigten Verbindungsteile (5, 10) mit Hilfe einer Verbindungs- 
anordnung (7) miteinander verbunden werden. 

24 . Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung nach Anspruch 
23, dadurch gekennzeichnet, dass beim Verbinden der je an ei- 
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nem Hohlprofil (3, 9) befestigten Verbindungsteile (5, 10) 
die auf Gehrung geschnittenen Hohlprofile (3, 9) unter Vor- 
spannung gegeneinander gepresst werden. 

25. Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung nach Anspruch 
23 Oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Ver- 
bindungsteil (5, 10) mit dem jeweiligen Hohlprofil (3, 9) 
verbunden wird, dass ein Verbindungsteil einen Abstand (a, 
a*) zur GehrungsflSche (8, 14) eines Hohlprofils (3, 9) auf- 
weist . 

26. Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung nach einem der 
Anspriiche 23 bis 25, dadurch gekennzeichnet , dass das jewei- 
lige Hohlprofil (3, 9) und das jeweilige Verbindungsteil (5, 
10) miteinander verschraubt und/oder verklebt werden. 

27. Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung nach einem der 
Anspriiche 23 bis 26, dadurch gekennzeichnet , dass das Hohl- 
profil (3, 9) durch selbstfurchende Schrauben (16) ans Ver- 
bindungsteil (5, 10) befestigt wird. 

28. Verfahren zur Herstellung einer Eckverbindung nach einem der 
Anspriiche 23 bis 27 f dadurch gekennzeichnet, dass die Verbin- 
dungsteile (5, 10) miteinander verschraubt und/oder verklebt 
werden . 
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Zusammenf as sung 



Der Eckverbinder (2) besteht aus zwei Verbindungsteilen (5, 10) . 
Die Verbindungsteile (5, 10) werden an den jeweiligen Hohlprofi- 
len (3, 9) bef estigt . Die auf Gehrung geschnittenen Hohlprofile 
(3, 9) mit den daran befestigten Verbindungsteilen (5, 10) wer- 
den mit Hilfe von Schrauben miteinander verbunden. 



(Figur 4) 
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